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FASTENING

Ejecutar herramienta

Herramienta

Objetivo final
Run Tool

ASG Test 1

Secuencia

Listo
Nombre del parametro
Configuracion

Grafico

W e N R WN =

Datos

10. Repetir

11. Reiniciar

12. Nombre de la tarea
13. Entradas

14. Salidas

Informacion de herramienta
Modelo

Numero de serie

«|  ToolInformation

Ciclos
Par maximo

Model: ASG-S5D2500-35PL

(G)——serial#: 25153018

Cycles: 145
Max Torque: 3.85 Nm (35 inlb)

(6)——— Max Speed: 800

Gear Ratie: 451

Calibration Value: 4.74

Velocidad maxima

Relacion de transmision

® No v e wbN=

® _©®

Valor de calibracion

ASG, Division de Jergens, Inc.
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< Task Setup

Select Task or

Press and Hold for Options

20f 3=

E

N

Configuracion de tarea

Seleccionar tarea o mantener
presionado para ver opciones

Nombre de la tarea
e 1-12 de nombre de tarea

Exportar archivos de tarea

E3

<< Task Setup

Select Task or

Press and Hold for Options

=1o0f 3 Jofr3=

|
:

ASG, Division de Jergens, Inc.

N

Configuracion de tarea

Seleccionar tarea o mantener
presionado para ver opciones

Nombre de la tarea
e 13-24 de nombre de tarea
Exportar archivos de tarea

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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1. Configuracion de tarea

2. Seleccionar tarea o mantener
presionado para ver opciones
il Task Setup 3. Nombre de la tarea
Select Task or — @ e 25-32 de nombre de tarea
Press and Hold for Options 4. Exportar archivos de tarea

7
il

< 2of 3

1. Exportacion finalizada

S

E3

** Export Complete **

Select Task or
Press and Hold for Options

< 2of 3

i
I

ASG, Division de Jergens, Inc.
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1. Nombre de la tarea

2. Renombrar

3. Importar
<] ASG Test 1
(O—ireiaiien]|
O
1. Campo nombrado por el usuario
2. Borrar
3. Eliminar
4. Entrar
ASG Test1 5. Mayus
@l | |E8-G o e
7. Cancelar

A|S|D|F|G|H|J KL
o—si INENENR

. Ea——

ASG, Division de Jergens, Inc.
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1. Nombre de la tarea
2. Renombrar
3. Importar

= ASG Test 1
[

CA-SDE300-TS-000%
270

G — =

ACOP

A5G GU w2560 8.13.15.bin

ASG, Division de Jergens, Inc.
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1. Sentido de las agujas del reloj/
Sentido contrario a las agujas
del reloj
ce | - . Nombre del parametro

2
3. Control de angulo
4. Nivel alto de par
G)— [IEEEESHE roroetAnge—#20——(8) 5. wivel bajo de par
(4)————Torque HL__10.00,.. Angle HL—888———(9) 6. par limite
@'_T""‘“E LL__ 0.000nk Angle LL —650..—(1() 7. Velocidad de desaceleracion
@—Threshuld Torque  0.01, . @@ Calc Prevail Turque—@ 8. Angulo objetivo
@-Run Loim Eee] S, L Avg'd Iast+@_ 9. Nivel alto de angulo
Enable Downshift Timeout 10.00- 10. Nivel bajo de Angulo
@_' UGS VTGS TRV 11. Calculo de par residual
@—-Duwnshift Speed Orpm 2l 12. Olti di
| Tool Maximums: Torque: 3500 in-lb Speed: 500 rpm _| ) im0 promedio

13. Intervalo de espera
é é 14. Habilitar cambio a una
marcha inferior
15. Par de marcha inferior
16. Velocidad de marcha inferior
17. Maximos de herramienta

18. Par
19. Velocidad

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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1. Sentido contrario a las agujas

del reloj
2. Nombre del parametro
w | - 3. Control de angulo
4. Nivel alto de par
5. Nivel bajo de par
Target Angle —728 6. Par limite
(@)———Torque HL__10.00,.. Angle HL '
i . . 0 7. Velocidad de desaceleracion
@-— Torgque LL  0.00;, Angle LL 8 Anaulo obieti
. Angulo objetivo
@—Threshuld Torque 0041 Q Calc Prevail Turque——@ g J
- 9. Nivel alto de angulo
Run Down Speed 300, Avg'd Iasl_'lé.x_@ _ i
@—Q Enable Downshift TlmeuuHB-BBr—® 10. Nivel bajo de angulo
@ Downshift Torque 0.0, 11. Calculo de par residual
@ Downshift Speed 0, . 12. Ultimo promedio
[ Tool Marimums: Torque: 35.00 in-lb Speed: 300 rpm ] 13. Intervalo de espera

=y
=y

. Habilitar cambio a una
é é marcha inferior
15. Par de marcha inferior
16. Velocidad de marcha inferior
17. Maximos de herramienta
18. Par
19. Velocidad

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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1. Cancelar

<< Clockwise || inb

= Calc
__Angle Control |

Torgqu e LL 650
Threshold Tu- vail Torgue

Run Down S L Avg'd last 75

{_) Enable Downshift Timeout 10.00
|:Duwnshift Torgque 0,00

Dawnshift Speed 0 7]
ums: Torque: 3500 in-lb Speed: 200 rpm |

Target Angle 720
HL 850

ASG, Division de Jergens, Inc.
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—

Target Torque  3.00..

@—Turque HL  4.00, . @ Angle Monitoring —@
@-— Torque LL  2.00 |:Angle HL :qu—®
@—Threshuld Torque 200, Angle LL 0. @

Run Down Speed 250, ’ Prevail Torgue Lmk—@
(8)—4® Enable Downstirt ' Bolt #——1 )
Q Downshift Torque  0.006., Timeuut-s-_.BBP@

@ Downshift Speed O

| Tool kazimums: Torque: 3500 in-lb Speed: 300 rpm

Jid|
g

® © o

ASG, Division de Jergens, Inc.

©® N o UV Rk WwWN =

10.
11.
12.
13.
. Nivel bajo de angulo
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Sentido de las agujas del reloj
Nombre del parametro

Par objetivo

Nivel alto de par

Nivel bajo de par

Par limite

Velocidad de desaceleracion

Habilitar cambio a una marcha
inferior

Par de marcha inferior
Velocidad de marcha inferior
Control de par

Control de angulo

Nivel alto de angulo

Enlace de par residual
Namero de perno
Intervalo de espera
Maximos de herramienta
Par

Velocidad

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com

Pagina web: www.asg-jergens.com



ASG

~—=" PRECISION
FASTENING

_«<|

@— Target Torque  3.00.-
@—Turque HL 4.00;
@— Torque LL  2.00
@—Threshuld Torque  2.00

RHun Down Speed

.—Q Enable Downshift

Downshirt Turque

Downshift Speed

i Angle Monitoring

i

é

Angle HL—D*,—@

Angle LL 0

®

-
-

250, @ Prevail Torque Lmk—@

0001
0

@

—
w

Bolt # i

Timeuut-ﬁ:ﬁh@

| Tool kazimums: Torque: 3500 in-lb Speed: 300 rpm

Jid|
g

® © o

ASG, Division de Jergens, Inc.

©® N UV kR WN=
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o

-
N

N = =3 =3 =3 =3 =
S L ®» N oo s

Sentido contrario a las agujas del reloj
Nombre del parametro

Par objetivo

Nivel alto de par

Nivel bajo de par

Par limite

Velocidad de desaceleracion

Habilitar cambio a una marcha inferior
Par de marcha inferior

. Velocidad de marcha inferior
. Control de par
. Control de angulo

Nivel alto de angulo
Nivel bajo de angulo
Enlace de par residual
Numero de perno
Intervalo de espera
Maximos de herramienta

Par

. Velocidad

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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35 in-Ik

Final Target:
3.00 in-lk

eduencea:

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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Run Tool

W PNV R WN =

Ejecutar herramienta
Nombre de la tarea
Herramienta

Objetivo final
Secuencia

Nombre del parametro
Perno

Entradas

Salidas

. Configuracion
. Gréfico

. Datos

. Repetir

. Reiniciar
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Configuracion

Nombre de la tarea

Disparador
o= | S tUp Inicio remoto
Inicio manual

Triggering: Number of Buolts; —4—@

- Remote Start i Enable Bolt Retries

i3 Manual Start |:I'u'|ax # Retries: J—@ Palanca y boton
D Lever Start i Must Retry Fallure 9. Parametros

{_) Push to Start

£ Lever AND Push |Reverse: 10. Secuencias de perno

11. Entradas

@ 12. Salidas

13. Numero de pernos

Inicio con palanca

Pulsar para arrancar

® N U R WwWN=

O10[®

® ©

14. Habilitar reintentos de perno
15. Ndimero maximo de reintentos
16. Las averias se deben reintentar
17. Marcha atras

18. Sentido contrario a las agujas
del reloj

19. Velocidad
20. Potencia
21. Configuracion de sistema

22. % Capacidad de herramienta

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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Configuracion
Nombre de la tarea
Disparador

Inicio remoto

Inicio manual

Inicio con palanca
Pulsar para arrancar

Maz # Retries: Palanca y botdn

{_) Must Retry Failures

W PN U R WN =

Parametros

10. Secuencias de perno

11. Entradas

12. Salidas

13. Numero de pernos

14. Habilitar reintentos de perno
15. Numero maximo de reintentos

16. Las averias se deben reintentar
17. Marcha atras

18. Desactivado

19. Velocidad

20. Potencia

21. Configuracion de sistema

22. % Capacidad de herramienta

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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Configuracion
Nombre de la tarea
Disparador

Inicio remoto

Inicio manual

Inicio con palanca
Pulsar para arrancar

Ma= # Retries: Palanca y boton

{_) Must Retry Failures

W PN R WN=

Parametros

10. Secuencias de perno

11. Entradas

12. Salidas

13. Numero de pernos

14. Habilitar reintentos de perno
15. Nimero maximo de reintentos

16. Las averias se deben reintentar
17. Marcha atras

18. Sentido de las agujas del reloj
19. Velocidad

20. Potencia

21. Configuracion de sistema

22. % Capacidad de herramienta

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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1. Eliminar
2. Entrar
3. Cancelar

<< Setup

Triggering: *

@ Remote Start

@ Manual Start
@ Lewver Start
{_) Push to Star

¥ Lever AND F ..

Parameters

Dolt O pirigs

Bolt Sequences

Outputs System Setup

1. Configuracion de parametro
2. Nombre del parametro
e 1-8 de nombre de parametro

il Param er Setup 3. Control de par

Control de angulo

Torgue Control [l @
@ Angle Control [l

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com

Pagina web: www.asg-jergens.com
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1. Secuencia de perno

N

Numero de perno
e 1-4 de nombre de perno

il Bolt Sequence 3. Pasos de secuencia

Sequence 5teps:—® 4. Retraso
1 Delay:—@

@ )

| 72 ;

|

Ex) .
5.

CZ) @ CD 1. Nombre de la tarea
2. Desagrupar
3. Ninguno
ﬁj 4. PernoN.° 1
Seguence Steps: e PernoN.°1-4
5. Pasos de secuencia
6. Nombre del amet
._,ngmup| gott #1 | 0 | ombre del parametro
7. Retraso
@ - 3. < Select = 8. Seleccionar
_I 9. Borrar secuencia de perno(s)
_| 4.
8.

Clear Bolt(s) Sequence—|—@

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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1. Nombre de la tarea
2. Perno nimero 1
e Pernos numero 1-4
il 3. Configurar perno(s)
# Require Currently 4. Todos
1 'E'L’E‘i__br_'@ 5. Requerir
| 2 gwe| LT 6. Actualmente
E 3 gee| LT 7. lgnorar
EI < M =) 8. Reiniciar entradas
5 gnore | LT
4 6 _tgnore | LT
7 g | T
8 lgwe| T
< | Setup Bolt{s) - | Reset Inputs |
®© © o
1. Entradas
2. Nombre de la tarea
3. Reinicio remoto
il |nput5 4. Detencion remota
Require Currently 5. Requerir
M 6. Actualmente
@W Ignare 7. Configuraciones varias
lgnore 8. Reiniciar entradas
5. gnorar

BEEEREE
CCCCCCE

< | Setup Misc >

-
1]
;]
m
| =

Inputs

(8)

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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@ o 1. Nombre de la tarea
2. Reinicio remoto
3. Detencion remota
il 4. Inicio remoto
5. Marcha atras
Bl 6. Requerir
O— I |2 e ® 7 Actuslmente
Lo 8. lgnorar
[ )] 9. Configuraciones varias
0 Remote Start I— 10. Reiniciar entradas
=
——
T-
1. Salidas
2. Funcién
3. Ninguno

[
o)

utputs

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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1. Salida 1
2. Evento
3. Perno - Exito
il Event Output 1 Behavior 4. Perno - Error
(: H Bolt - Success ) Solid —@ 5. Perno - Error bajo
Bolt - Fail Q Momentary —@ 6. Perno - Error alto
@——Qﬂult - Fail Low - Active {m&-)a—GB—@ 7. Lote Aceptar
Bolt - Fail High ") Repeating —@ 8. Lote - Rechazar
@—@Batch - Accept Active {ms)a—&DD—@ 9. Herramienta encendida
(8)—& Batch - Reject 10. Par > Limite
Tool Triggered Inactive 11. Herramienta en ejecucion
Turque » Thresh 12. En ciclo
®—9Tﬂﬂl Running 13. Comportamiento
(12— n-cycie 14. Solido
15. Momentaneo
16. Activo
17. Repetitivo
18. Activo
19. Inactivo

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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Sistema
Contrasena
Fecha/Hora

N e

<< System

Sensibilidad de disparador de
herramienta

Calibracion de herramienta
Informacion de controlador
Calibracion de pantalla tactil
Brillo del LCD

© N o w

G REE—©
_ouch Screen cal |——(D)
=N

il *

LCD )
Brightness 60 /ﬂ

(8)

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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1. Contrasenas

2. Nombre de usuario

e 1-3 de nombre de usuario

e:e:l Passwords 3. Contrasefia

4. Vacio

5. Contraseiias protegen el reinicio

Password @ de RTS P g
@] ey ®

Password Protect RTS Reset Button

@©—0

1. Ingresar nombre
2. Borrar
3. Eliminar
<< Passwords 4. Mayis
--- Enter Name --- 5. Cancelar
@__- I 6. Espacio
7

llllllllll__@ o

O Password Protect RTS Reset Butto

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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1. Fecha/Hora
2. Lunes
) e Martes
e:v:l Date/Time e Miércoles
e Jueves

Thursday———Q@ ‘ Zi‘:)*“js
VAN VAN VAN IEVAN VAN VAN * 2ahado

14}137/[48] [ 3 [/ 10]/[16 Tpomnee
J S R R R |

Sensibilidad de disparador
Limite de palanca
Activar palanca para detectar rango

<<|  Trigger Sensitivity

Limite de boton de inicio

v e wnN =

Activar el boton para detectar

Push 4 rango
@—Leuer to Start O

Threshold Threshold

PEaN [
0 o
40% 25% H
e
@——f.ﬂmtivate Lewer *ctivate Push —@
to detect range to detect range

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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1. Valor de calibracion de herramienta

2. Valor de calibracion

<< Tool Cal Value

@) Cal Value: _4.74 u.m

Informacion de controlador
Nombre

Serie

Tablero de la GUI

Version de Firmware

_«<| Controller Information

(@——Name: 270 |
@—Serial: 20156047

(49— GUI Board:
O—

Firmware Yersion: 2.7.0.0
Feh 8 2016 - 15:22:54

(&) Finmware Update |

Controller Board:
Firmware Yersion: C-6.12.0

Actualizacion de Firmware

No v e wbN =

Tablero del controlador

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com

Pagina web: www.asg-jergens.com
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_=<| GUIFirmware Update
[

CA-SDE300-TS-000%
270

Kews
ACOP

1.

Actualizacion de Firmware
de la GUI

ASG, Division de Jergens, Inc.

W P NSV WN =

Par (Unidades)
Leyenda

Tiempo (Milisegundos)
Par vs. Tiempo

Angulo

Par vs. Angulo
Velocidad

Potencia

Nivel alto de par

. Nivel bajo de par
. Marcha inferior

. Limite

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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Angulo (grados)
Leyenda

Tiempo (milisegundos)
Par

Angulo vs. Tiempo

Par vs. Angulo
Velocidad

Potencia

® N u e wWwN =

Par (Unidades)
Leyenda

Angulo (grados)
Par

Angulo

Par vs. Angulo
Velocidad
Potencia

W e NV AR WDN =

Nivel alto de par

[y
o

. Nivel bajo de par
11. Marcha inferior
12. Limite

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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® N u e wWwN =

Velocidad

Leyenda

Tiempo (milisegundos)
Par

Angulo

Par vs. Tiempo
Velocidad vs. tiempo
Potencia

ASG, Division de Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Teléfono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | Correo electronico: asginfo@asg-jergens.com
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Potencia

Leyenda

Tiempo (milisegundos)
Par

Angulo

Par vs. angulo
Velocidad

Potencia vs. tiempo

26
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1. Tiempo
2. Perno
3. Cicdo
4. Objetivo
3016 .
142923 1 | 147 | 220 M-m 000 220 | 220 | 927 G-:u:u:l 5. Predominante
143754 1 | 146 300 in-lb | 000 022 022 | 143~ Bad m 6. Aplicado
7. Final
8. Angulo
9. Resultado
10. Bueno
11. Malo

12. Exportar datos

13. Borrar
<< | Expurt Data |

14. Siguiente

Perno
Objetivo
Predominante

Ll

30516

1 220 N-m | 000 220 | 220 927 Good
1 300 in-lb 000 022 022 143 Abnrted—@

Aplicado
Final
Angulo
Resultado
Bueno
Abortado

. Exportar datos
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11. Borrar
12. Siguiente

<< | Expurt Data |
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=" PRECISION
FASTENING
1. Exportar datos
2. Contenidos de pantalla de datos
3. Rango de fecha
<< | Export Data 4. Hasta
5. Exportar
(2—Data Screen Contents
Date Range:
-To =
Export
® 85)
1. Exportar datos
2. Contenidos de pantalla de datos
3. Rango de fecha
<< Export Data 4. Hasta
5. Exportar

(2)—_)Data Screen Contents

Date Range:

JaN AN VAN AN VAN AN
3/10/16 -To- 3 /10/16

Export
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=" PRECISION
FASTENING
1. Exportar datos
2. Contenidos de pantalla de datos
3. Rango de fecha
<< Export Data 4. Hasta
5. Exportar
(—~@Data Screen Contents 6. Completar
Date Range:
AN A N N X
3/10/16 -To- 3 /10/16
v N v N ™
Export
® ®
1. Exportar datos
2. Contenidos de pantalla de datos
3. Rango de fecha
<< Export Data 4. Hasta
5. Exportar
(—+_) Data Screen Contents 6. Completar
Date Range:
JUAN VAN VAN JUAN VAN VAN
3709/16 -To- 3/10/16
JivA A QA Jiv WA
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