ASG

" PRECISION
FASTENING

Funzionamento utensile

Utensile

Obiettivo finale

Run Tool
ASG Test 1

Sequenza

Pronto

Nome parametri
Configurazione
Grafico

Dati

10. Ripeti

11. Reimposta

W e N R WN =

12. Nome programma
13. Ingressi
14. Uscite

Informazioni utensile
Modello

Numero di serie
«|  ToolInformation

Cicli di avvitatura

Coppia massima

Model: ASG-SD2500-35PL

(3)———— serial #: 28153018

Cycles: 145
Max Torque: 3.85 Nm (35 inlb)

(6)——— Max Speed: 800

Gear Ratie: 451

Calibration Value: 4.74

Velocita massima

Rapporto di riduzione

® No v e wbN=

® _©

Valore di calibrazione

ASG, Divisione di Jergens, Inc.
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ASG

=" PRECISION
FASTENING

1. Configurazione programma

2. Selezionare il programma o tenere
premuto per le opzioni
<< Task Setup 3. Nome programma
Select Task or — @ e Nome programma 1-12
Press and Hold for Options 4. Esporta file programma

20f 3=

E

1. Configurazione programma

2. Selezionare il programma o tenere
premuto per le opzioni
<< Task Setup 3. Nome programma
Select Task or — @ e Nome programma 13-24
Press and Hold for Options 4. Esporta file programma

=10f 3 Jor3=

|
:

ASG, Divisione di Jergens, Inc.
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ASG

=" PRECISION
FASTENING

1. Configurazione programma

2. Selezionare il programma o tenere
premuto per le opzioni
<< Task Setup 3. Nome programma
Select Task or — @ e Nome programma 25-32
Press and Hold for Options 4. Esporta file programma

< 2of 3

7
il

1. Esportazione completata

S

E3

** Export Complete **

Select Task or
Press and Hold for Options

< 2of 3

i
I

ASG, Divisione di Jergens, Inc.
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=" PRECISION
FASTENING

1. Nome programma

2. Rinomina

3. Importa
| ASG Test 1
(——menanen]
() mmsr
1. Campi utente
2. Cancella
3. Elimina
4. Invio
ASG TESt 1 5. Maiuscole

®__- I I -—® 6. Spazio

7. Annulla

A|S|D|F|G|H|JKL]
co—si ANENENN

. Ea—_—

ASG, Divisione di Jergens, Inc.
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=" PRECISION
FASTENING

1. Nome programma
2. Rinomina
3. Importa

= ASG Test 1
[

CA-SDE300-TS-000%
270

G —

ACOP

A5G GU w2560 8.13.15.bin

ASG, Divisione di Jergens, Inc.
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=" PRECISION
FASTENING

Rotazione oraria/antioraria

Nome parametro
Controllo angolo

=] _intb_|

Livello coppia alto

Livello coppia basso

Soglia di controllo della coppia

Target ﬂmgle
Torque HL 10.00, . Angle HL

Torgque LL 000 & Angle LL
Threshold Torque  0.01, . @ Calc Prevail Turque—@ 9. Livello angolo alto
Run Down Speed 300, L Avg'd Iast+@ 10. Livello angolo basso

i Enable Downshift Timeout_10.00 —@ 11. Calc coppia preval
= Downshift Torgue  0.00;.: 12. Media degli ultimi valori rilevati

= Downshift Speed Orpm . 13. Tempo limite
| Tool kazimums: Torque: 3500 in-lb Speed: 300 rpm _| 14. Abilita rallentamento

é é 15. Coppia a partire dalla quale
avviene il rallentamento

16. Velocita rallentamento

Velocita di avvicinamento

?T

® NS U Rk WwWN =

Obiettivo di angolo

@

X

@?@

T

17. Valori massimi utensile
18. Coppia
19. Velocita

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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=" PRECISION
FASTENING

Rotazione antioraria

Nome parametro
Controllo angolo

_«<|

Target Angle —728
(4)——— Torque HL__10.00, . Angle HL

®_ Torque LL  0.00; . Angle LL Obiettivo di angolo
@—Threshuld Torque  0.01, . & Calc Prevail Turque——@ 9. Livello angolo alto

Run Down Speed 300, L Avg'd Iasl—?ﬁ.x—@ 10. Livello angolo basso

@—Q Enahle Downshift TImEDul—QB-BBF—® 11. Calc coppia preval

Livello coppia alto

Livello coppia basso
Soglia di controllo della coppia
Velocita di avvicinamento

©® N o Uk WwWN =

@ Downshift Torgque 0,00 12. Media degli ultimi valori rilevati
@ Downshift Speed Orpm . 13. Tempo limite
| Tool kasimums: Torque: 3500 in-lb Speed: 300 rpm _| 14. Abilita rallentamento

é é 15. Coppia rallentamento

16. Velocita rallentamento
17. Valori massimi

18. Coppia

19. Velocita

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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1. Annulla

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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FASTENING

[ L-

Target Torgque  3.000.: _—@
@—Turque HL  4.00 . ﬁ Angle Monitoring
@-— Torgque LL 200 |: Angle HL —Dd;,—@

@—Threshuld Torque  2.00i.. Angle LL 0.
Run Down Speed 250, i Prevail Torque Lmk—@

.—Q Enable Downshift ' Bolt #—4

Rotazione oraria
Nome parametro
Coppia obiettivo
Livello coppia alto

Livello coppia basso

Soglia di controllo della coppia

Velocita di avvicinamento

@L

©® N o Uk WwWN =

Abilita rallentamento

9. Coppia rallentamento

. Velocita rallentamento

® ®

11. Controllo coppia

Downshift Torque__ 0.00;.. Timeuut-&&&P@ 12. Monitoraggio angolo
@ Downshift Speed Dpm . 13. Livello angolo alto
| Tool kasimums: Torque: 3500 in-lb Speed: 300 rpm _| 14. Livello angolo basso

é é 15. Collegamento coppia prevalente

16. Numero vite

17. Tempo limite

18. Valori massimi utensile
19. Coppia

20. Velocita

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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FASTENING

_«<|

Target Torque  3.00.

@—Turque HL 4.00; .
@— Torgque LL  2.00;
@—Threshuld Torque  2.00; .

Hun Down Speed

.—Q Enable Downshift

Downshirt Turque
@ Downshift Speed

i Angle Monitoring

i

Angle HL—Dd;,—@

Angle LL 0

@L

250, i Prevail Torque Lmk—@

0001
Orpm

Bolt # i

Timeuut-ﬁ:ﬁﬁF@

| Tool kazimums: Torque: 3500 in-lb Speed: 300 rpm

Jid|
g

© ® o

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

®@ ®

© N UV kR WN=

[, I e e e e T . T R N (e )
© VW ® N O U A WN= O -

Rotazione antioraria

Nome parametro

Coppia obiettivo

Livello coppia alto

Livello coppia basso

Soglia di controllo della coppia
Velocita di avvicinamento
Abilita rallentamento

Coppia rallentamento

. Velocita rallentamento
. Controllo coppia

Monitoraggio angolo

. Livello angolo alto
. Livello angolo basso
. Collegamento coppia prevalente

Numero vite

. Tempo limite

. Valori massimi utensile
. Coppia

. Velocita

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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Funzionamento utensile

Nome programma

Utensile

Run Tool

Obiettivo finale

Sequenza

25 in-Ik

Nome parametro
Vite

Ingressi

Final Target:
3.00 in-lk

W PNV R WN =

Uscite

10. Configurazione
11. Grafico

12. Dati

13. Ripeti

14. Reimposta

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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Configurazione

Nome programma

Attivazione

<< Setup

Triggering: Humber of Bolts: —4—@
0 AT AT ‘ Enable Bolt Retries
® ;ﬁ nual Start |:I'u'lax # Retries: J_@ Leva e spinta
Lever Start
Must Retry Fallures—. .
{_) Push to Start @ 16 9. Parametri

£ Lever AND Push |Reverse: 10. Sequenze di viti

11. Ingressi

@ 12. Uscite

13. Numero di viti

Awvio remoto

Avvio manuale

Awvio a leva

Avvio a spinta

® N U R wWwN=

Yorole

14. Abilita ripetizione viti

15. Numero massimo di tentativi
16. Ripetizioni necessarie

17. Svitatura

18. Rotazione antioraria

19. Velocita

20. Potenza in percentuale della
capacita dell'utensile

21. Configurazione sistema

22. % capacita utensile

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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ASG

—_—
=" PRECISION

FASTENING
1. Configurazione
2. Nome programma
3. Attivazione
il S tup 4. Avvio remoto
5. Avvio manuale
@' Triggering: Number of Bults:—_4—® 6. Awio a leva
(@) — O Remote start (") Enable Bolt Retries 7. Awio a spinta
@" @) Manual Start .
@ £ Lever Start —@ 8. Levae sp.lnta
@ () Push to Start @ 9. Parametri
@ £} Lever AND Push _-._® 10. Sequenze di viti
P 200 @ 11. Ingressi
_g 12. Uscite

. Numero di viti

- -
H W

. Abilita ripetizione viti

-
()]

. Numero massimo tentativi

-_—
(=]

. Ripetizioni necessarie
. Svitatura

. Disabilitato

. Velocita

N = = -
© W 00 N

. Potenza

N
-

. Configurazione sistema

N
N

. % capacita utensile

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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Configurazione

Nome programma

Attivazione

<«| Setup
Triggering: Humber of Bults:—_4—®

0 Remote Start ") Enable Bolt Retries
0 Manual Start

OLeuer Start
{") Push to Start
£} Lever AND Push |Reverse:

— ®
TGN tool capoid—(2)

Awvio remoto

Avvio manuale

Awvio a leva

.

Avvio a spinta
Leva e spinta

W e N R WN =

Parametri

-_
o

Yorole

g

. Sequenze di viti

=Y
—

. Ingressi

-
N

. Uscite

. Numero di viti

- -
H W

. Abilita ripetizione viti

-
(S,

. Numero massimo tentativi

—y
(=)}

. Ripetizioni necessarie

-
~

. Svitatura

-_
o]

. Orario

—y
o

. Velocita

N
o

. Potenza

N
-

. Configurazione sistema

N
N

. % capacita utensile

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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" PRECISION

FASTENING
1. Elimina
2. Conferma
3. Annulla

<< Setup

Triggering: *

@ Remote Start

@ Manual Start
@ Lewver Start
{_) Push to Star

¥ Lever AND F ..

Parameters

Dolt O pirigs

Bolt Sequences

Outputs System Setup

1. Configurazione parametri
2. Nome parametro
e Nome parametro 1-8

il Param er Setup 3. Controllo coppia

Controllo angolo

Torgue Control [l @
@ Angle Control [l

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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1. Sequenza viti

N

Numero vite

e Numero vite 1-4

=] Bolt Sequence 3. Fasi sequenza

Sequence 5teps:—® 4. Ritardo
1 Delay:—@

@ oo o

22 ;

|

[ .
5.

@ @ CD 1. Nome programma
2. Separa
3. Nessuno
| 4. Vite1
Seguence Steps: e Vite1-4
5. Fasi sequenza
6. Nome parametro
Ungr-:-upl Bolt #1 Mone |
7. Ritardo
@ - 3. < Select = 8. Seleziona
_I 9. Cancella sequenza viti
I 4,
5.

Clear Bolt(s) Sequence—|—@

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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1. Nome programma
2. Numero vite 1

e Numeri viti 1-4

_«<|

3. Configura viti
# Require Currently 4. Tutte
1w =) 5. Richiedi
a | |2 Loee| LT 6. Attuale
E 3 gee| LT 7. lgnora
EI : % H 8. Reimposta ingressi
gniare
4 6 _lgnore | LT
7 g | T
8 lgwe| 1T
= |Setup_EuIt{s} | Reset Inputs |
® ®
1. Ingressi
2. Nome programma
3. Reimpostazione remota
il |nput5 4. Arresto remoto
# Require Currently 5. Richiedi
1 M 6. Attuale
@W 2 M r 7. \Varie configurazione
& M T 8. Reimposta ingressi
¢ o] 1T 9. Ignora
5 g | T
6 lowe| T
7 _gnee | LT
8 e | T
= | Setup Misc > Reset Inputs |

(8)

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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Nome programma
Reimpostazione da remoto
Arresto remoto

Avvio remoto

O

W e N U R WN =

# Require Currently Svitatura
1 T Richiedi
P R e — (8) Attuale
Remote Reset 3 M T Ignora
Remote Halt 4 M T Varie configurazione
ﬂ Remote Start 3 M I 10. Reimposta ingressi
6 _lgnore | LT
Reverse 7 M 1T
8 lgwe| 1T
= | Setup Misc > | Reset Inputs |

®

1. Uscite
2. Funzione
3. Nessuno

=] Outputs

Function

@ 1 none

none

®

none

none

none

none

|
|
|
|
none |
|
|
|

0 =~ O M R W R

none

CEEEREAE

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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FASTENING
1. Uscita 1
2. Evento
3. Vite - Successo
il Event Output 1 Behavior 4. Vite - Errore
@——‘ Bolt - Success {_) Solid —@ 5. Vite - Errore per difetto
Bolt - Fail Q Momentary —@ 6. Vite - Errore per eccesso
@——Qﬂult - Fail Low L Active {m&-)a—GB—@ 7. Lotto accettato
Bolt - Fail High {_} Repeating —@ 8. Lotto - Rifiutato
@—eﬂatch - Accept Active ':“'5)‘—_595—® 9. Attivazione utensile
Batch - Reject 10. Coppia > Soglia
Tool Triggered Inactive 11. Funzionamento utensile
Turque = Thresh 12. In ciclo
®—6TDDI Running 13. Comportamento
@—@In-Cycle 14. Fisso
15. Momentaneo
16. Attivo
17. Ripetizione
18. Attivo
19. Inattivo

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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FASTENING
Sistema
Password
Data/Ora

<< System

Sensibilita di attivazione utensile
Calibrazione utensile
Informazioni sul controller
Calibrazione touchscreen

® NSO U Rk WwWwN =

Luminosita LCD

[contomee e =—©
_ouch Screen cal |——(D)
=N

il

LCD )
Brightness 60 /ﬂ

(8)

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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FASTENING
1. Password
2. Nome utente
e Nome utente 1-3
e:e:l Passwords 3. Password
4. Vuoto
5. Reimpostazione RTS protezione
Password @ passvsord P
@i ey ®

Password Protect RTS Reset Button

@—0

Immettere il nome
Cancella

Elimina

Maiuscole

--- Enter Name ---
@—em |

AR -
(@—— ] I I I I

=

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

Annulla

Spazio

No v e wDN=

Conferma

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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FASTENING
1. Data/Ora
2. Lunedi
] e Martedi
e:v:l Date/Time e Mercoledi
e Giovedi

Thursday—Q@ ‘ ;’eze“"
PP P S e A * >abato

14}137/48] [ 3 | 10]/[16 TDomene
JE S S R Y |

1. Sensibilita attivazione
2. Soglia leva

. — 3. Attiva leva per rilevazione
<«<|  Trigger Sensitivity intervallo

4. Soglia avvio a spinta

Push 4 5. Attiva spinta per rilevazione
@—Leuer to Start O intervallo
Threshold Threshold

PN [CEN i
0 )
40% 25% [
e
@——f.ﬂmtivate Lewer *ctivate Push —@
to detect range to detect range

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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ASL

PRECISION
FASTENING
1. Valore calibrazione utensile
2. Valore di calibrazione
<< Tool Cal Value
@ Cal Value: _4.74 u.m
1. Informazioni sul controller
2. Nome
. 3. Serie
= | Controner |nf0rmat|0n 4. Scheda GUI (interfaccia operatore)
5. Versione firmware
@ Name: ﬂl 6. Aggiornamento firmware
@—Serial: 20156047 7. Scheda controller

(49— GUI Board:
O—

Firmware Yersion: 2.7.0.0
Feh 8 2016 - 15:22:54

@— Firmware Update |

Controller Board:
Firmware Yersion: C-6.12.0

Firmware Update |

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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1. Aggiornamento firmware GUI
(interfaccia operatore)

_=<| GUIFirmware Update
[

CA-SDE300-TS-000%
270

Kews
ACOP

Coppia (unita di misura)
Legenda

Tempo (millisecondi)
Coppia rispetto al tempo
Angolo

Coppia rispetto a Angolo
Velocita

Potenza

W e NV R WDN=

Livello coppia alto

[y
o

. Livello coppia basso
11. Rallentamento
12. Soglia

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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FASTENING
1. Angolo (gradi)
2. Legenda
3. Tempo (millisecondi)
4. Coppia
5. Angolo rispetto a Tempo
6. Coppia rispetto a Angolo
7. Velocita
8. Potenza
1. Coppia (unita)
2. Legenda
3. Angolo (gradi)
4. Coppia
5. Angolo
6. Coppia rispetto a Angolo
7. Velocita
8. Potenza
9. Livello coppia alto
10. Livello coppia basso

11. Rallentamento
12. Soglia

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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Velocita

Legenda

Tempo (millisecondi)
Coppia

Angolo

Coppia rispetto all'angolo
Velocita rispetto al tempo

® NS uw e wWwDN =

Potenza

Potenza

Legenda

Tempo (millisecondi)
Coppia

Angolo

Coppia rispetto all'angolo
Velocita

® N UV e wWwDN =

Potenza rispetto al tempo

ASG, Divisione di Jergens, Inc.

15700 S. Waterloo Road | Cleveland, OH 44110-3898 | Telefono: (888) 486-6163 | Fax: (216) 481-4519 | E-mail: asginfo@asg-jergens.com | Web: www.asg-jergens.com
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FASTENING
1. Tempo
2. Vite
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